Armaturen-, Flansch- und Gewindeinformationen
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Es ist sehr wichtig, die GewindegrdBe zu bestimmen, bevor man Armaturen bestellt!

Gewinde zu bestimmen, kann manchmal der schwierigste und frustrierendste Teil einer Armaturenbestellung sein.
Aber ohne die richtige Kombination kann keine funktionelle und sichere Verbindung gewahrleistet werden.

Der Gewindedurchmesser, die Steigung (Gangzahl) usw. sind notwendig um ein bestimmtes Gewinde einwandfrei zu
bestimmen. Grenzlehrringe bzw. Lehrdorne sind zumeist notwendig, um ein Gewinde zweifelsfrei zu bestimmen. In der
Fertigung, wenn diese Hilfsmittel nicht zur Verfligung stehen, kann eine Steigungslehre zur Identifizierung der Steigung
eines Gewindes herangezogen werden. Bei den Gewinden miissen Sie darauf achten, ob es sich um ein konisches oder
zylindrisches Gewinde handelt. Ein MeBschieber kann dazu dienen, den AuBendurchmesser des AuBengewindes oder den
Innendurchmesser des Innengewindes zu bestimmen. Er kann auch dazu dienen, die Konizitdt eines Gewindes zu messen.

Diese sind jedoch wegen eben dieses Konus schwer zu bestimmen. Gliicklicherweise gibt es nicht viele konische
Gewindetypen und diese kdnnen gewdhnlich lber die Steigung und den AuBendurchmesser identifiziert werden.

Jedoch kann die Identifizierung des Gewindes manchmal nicht ausreichen, um festzustellen, was fiir eine passende
Verbindung gebraucht wird. Die Anwendung stellt den primaren Auswahlfaktor zum benétigten Gewindetyp dar. Dixon
bietet Ihnen Produkte in einer groBen Vielzahl von Gewinden, die bei Schlauchleitungen, Rohren und in der Hydraulik
Anwendung finden.

Bei der Auswahl einer Anschlussarmatur ist es empfehlenswert, zundchst das Gewinde, mit dem es verbunden werden soll
zu identifizieren. Dies kann bedeuten, dass man sich von einem Armaturenhersteller oder Handler beraten lassen muB.

Wenn es nicht moglich ist, das Gewinde zweifelsfrei zu identifizieren:

1)  Zollgewinde: Legen Sie die Steigung des Gewindes fest, indem Sie den Abstand von Gewindespitze zu Gewindespitze
messen (umrechnen in Zoll) und zdhlen Sie die Gewindegénge. Dann teilen Sie die Anzahl der Gewindeginge durch
das Ergebnis und erhalten die Gangzahl pro Zoll. Bei metrischem Gewinde entfallt natiirlich die Umrechnung.

2) Priifen Sie, ob es sich um ein zylindrisches oder ein konisches Gewinde handelt!

a) Zylindrisches Gewinde
Messen Sie den Durchmesser des AuBengewindes oder den Durchmesser des Innengewindes Uber die Spitzen der
Gewindegénge.

b) Konisches Gewinde:
Messen Sie den AuBendurchmesser des AuBengewindes am gréBten und am kleinsten Konusdurchmesser oder den
Innendurchmesser des Innengewindes am kleinsten und am gréBten Innendurchmesser jeweils liber die Spitzen der
Gewindegénge.

Wenn der Anwendungsfall und diese beiden Informationen feststehen, kann das Gewinde in der Regel festgelegt
werden. Wenn Sie jedoch im Zweifel sein sollten, wenden Sie sich an den Hersteller.

Zylindrisches Gewinde Konisches Gewinde
Spitze
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Gewindeinformationen

Abkiirzung Gewindesystem Kompatibilitat Abdichtung durch
BSPP British Standard Pipe Parallel BSPP AuBengewinde mit BSPP Innengewinde Dichtung
BSPP Innengewinde mit BSPP AuBengewinde Dichtung
BSPP Innengewinde mit BSPT AuBengewinde Dichtung
BSPT British Standard Pipe Taper BSPT AuBengewinde mit BSPT Innengewinde Gewinde
BSPT AuBengewinde mit BSPP Innengewinde Dichtung
BSPT Innengewinde mit BSPTr AuBengewinde Gewinde
BSPT Innengewinde nicht kompatibel mit BSPP AuBengewinde!
DIN 11851 Rundgewinde DIN 405 DIN 405 Innengewinde mit DIN 405 AuBengewinde Dichtung
(Milchrohrverschraubung) DIN 405 AuBengewinde mit DIN 405 Innengewinde
GHT Gartenschlauchgewinde GHT AuBengewinde mit GHT Innengewinde Dichtung
GHT Innengewinde mit GHT AuBengewinde Dichtung
Gewinde hat die gleiche GroBe fiir alle Schlauchnennweiten
Nicht kompatibel mit anderen Systemen
IPS Iron Pipe Straight Thread Allgemeine Bezeichnung fiir amerikanisches zylindrisches Dichtung
Rohrgewinde, siehe ,NPSH"
IPT Iron Pipe Thread Allgemeine Bezeichnung fiir alle am. Rohrgewinde, Metallisch
mehr Informationen nétig Dichtung
JIC Joint IndustrialCommittee Mit passenden JIC Gewinden zu verbinden Metallisch
M Metrisches ISO - Gewinde und Metrisches 1SO AuBengewinde mit metrischem ISO IG
metrisches ISO - Feingewinde Metrisches ISO Innengewinde mit metrischem ISO AG
n.DIN 13 Metrisches 1SO FeinauBengewinde mit metrischem 1SO Dichtung
Feininnengewinde, Metrisches ISO Feininnengewinde (DK- Armaturen metallisch)
mit metrischem 1SO FeinauBengewinde
ISO Gewinde nicht kompatibel mit ISO Feingewinde!
NPT (Amerikanisches NPT AuBengewinde mit NPT Innengewinde Gewinde
Standardrohrgewinde, konisch NPT AuBengewinde mit NPTF Innengewinde Gewinde
(National Pipe Tapered) NPT AuBengewinde mit NPSM Innengewinde Dichtung
NPT AuBengewinde mit NPSH Innengewinde Dichtung
NPT Innengewinde mit NPT AuBengewinde Gewinde
NPT Innengewinde mit NPTF AuBengewinde Gewinde
NPT Innengewinde nicht kompatibel mit NPSM oder
NPSH AuBengewinde.
NPTF Amerikanisches Standardrohrge- NPTF AuBengewinde mit NPTF Innengewinde Gewinde
winde, konisch, selbstdichtend NPTF AuBengewinde mit NPT Innengewinde Gewinde
NPTF AuBengewinde mit NPSM Innengewinde Dichtung
NPTF AuBengewinde mit NPSH Innengewinde Dichtung
NPTF Innengewinde mit NPTF AuBengewinde Gewinde
NPTF Innengewinde mit NPT AuBengewinde Gewinde
NPTF Innengewinde nicht kompatibel mit
NPSM oder NPSH AuBengewinde.
NPTF mit NPTF Gewinde benétigt beim ersten
Verschrauben kein Dichtband, Danach ist eins notwendig
NPSH Amerikanisches NPSH AuBengewinde mit NPSH Innengewinde Dichtung
Standardrohrgewinde, zylindrisch, NPSH AuBengewinde mit NPSH Innengewinde Dichtung
fiir Schlauchverbindungen NPSH Innengewinde mit NPT AuBengewinde Dichtung
(National Pipe Straight Hose) NPSH Innengewinde mit NPTF AuBengewinde Dichtung
NPSH Innengewinde mit NPSM AuBengewinde
NPSM Amerikanisches NPSM AuBengewinde mit NPSM Innengewinde Abdichtung kann sowohl
Standardmechanikgewinde, NPSM AuBengewinde mit NPSH Innengewinde metallisch als auch durch
zylindrisch, fiir NPSM Innengewinde mit NPSM AuBengewinde Dichtung erfolgen.
Schlauchverbindungen NPSM Innengewinde mit NPT AuBengewinde Passendes Gegenstiick
(National Pipe Straight Mechanical) | NPSM Innengewinde mit NPTF AuBengewinde muB gleichen Typs sein

Tel: +49 (0) 2241 84 40 60

Fax: +49 (0) 2241 84 40 679 .@




Gewindedearten

Selbstdichtende
Gewinde

%
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¢ Dichtheit wird erreicht, indem ein Dichtmittel auf
das AuBengewinde aufgebracht wird.

® Das Dichtmittel dient dazu, Undichtigkeit durch
Kriechen zu verhindern.

e Gewindedichtband oder Dichtpaste sind die
bevorzugten Dichtmittel bei diesem Gewindetyp.

Flachdichtende D
Gewinde si&

e Dichtheit wird erzielt, indem das mit einer
weichen Dichtung versehene Innengewinde gegen
das AuBengewinde angezogen wird.

¢ Die Dichtung sollte regelmaBig kontrolliert und
bei Bedarf ersetzt werden, um Undichtigkeiten
zu vermeiden.

Mechanisch dichtende
Gewinde

N
Y

e Dichtheit wird erzielt, indem Metall gegen Metall
oder Metall gegen eine Dichtung verspannt wird.
JIC Armaturen zum Beispiel dichten metallisch,
wahrend bei Boss Ground Joint Kupplungen Metall
gegen eine Weichdichtung angezogen wird.

® Die Anschliisse sollten von Zeit zu Zeit nachgespannt
werden, um Undichtigkeiten zu vermeiden.

Gewindedichtungsratschlage

NPT Gewinde dicht zu bekommen, kann manchmal eine
leidige Erfahrung bedeuten wenn bestimmte Techniken nicht
angewandt werden. Die folgenden Ratschldage werden |hnen
helfen, die meisten Probleme bei der Gewindedichtung

zu verringern:

1. Benutzen Sie stets ein Dichtmittel (Band oder Paste) und
bringen Sie es ausschlieBlich auf das AuBengewinde auf.
Falls Sie ein Hydraulikdichtmittel benutzen, beachten Sie
die Trocknungszeiten, bevor Sie die Rohrsystem mit Druck
beaufschlagen.

2. Falls Sie ein Dichtband benutzen, wickeln Sie das Band
im Uhrzeigersinn ausschlieBlich auf das AuBengewinde
auf. Beginnen Sie am ersten Gewindegang und arbeiten
Sie sich zum Gewindeauslauf vor, wenn die Lagen
aufgebracht werden. Wenn das Rohrsystem, an dem das
Gewinde angebracht werden soll, empfindlich gegen
Fremdkarper ist (z.B. Druckluftsystemg), lassen Sie den
ersten Gewindegang aus und bringen das Dichtband so
an, wie oben beschrieben.

3. Falls Sie Gewindedichtpaste benutzen, bringen Sie sie
unter Zuhilfenahme eines Pinsels auf und benutzen Sie
diesen, um die Paste in die Gewindegédnge einzubringen.
Tragen Sie genug Paste auf, um alle Gewindegdnge auf
dem ganzen Umfang zu fiillen.

4. Wenn Sie zwei Edelstahlteile miteinander verbinden, die
spater noch einmal gel6st werden sollen, benutzen Sie
eine Dichtpaste, die speziell fiir Edelstahl geeignet ist.
Dieses Edelstahldichtmittel ist auch geeignet, um
Aluminiumteile miteinander zu verbinden, die spater
wieder zerlegt werden sollen. Diese beiden Materialien
Edelstahl und Aluminium neigen zur FraBbildung und es
kann sehr schwierig werden, Sie wieder zu trennen, wenn
nicht die richtigen Dichtmittel benutzt werden.

5. Wenn Sie Teile aus verschiedenen Werkstoffen verbinden
wollen (z.B. Stahl und Aluminium), ist ein Standarddichtband
oder eine Standarddichtpaste ausreichend.

6. Bei GroBen bis 2" und darunter ist Band oder Dichtpaste
ausreichend. Falls Sie Gewindedichtband benutzen, sind
vier Lagen (die alle Gewindeginge abdecken), meist
ausreichend.

7. Bei GroBen iiber 2" ist Gewindedichtpaste
empfehlenswert. Falls doch Dichtband benutzt werden soll,
sind acht Lagen (die alle Gewindegénge abdecken), meist
ausreichend. Falls ndtig, bringen Sie weitere Lagen auf.

8. Bei problematischen Gewindeverbindungen bringen Sie
zundchst eine normale Schicht Dichtpaste auf und darauf
eine normale Lage Dichtband.

9. Bei extrem problematischen Verbindungen bringen Sie
zundchst eine normale Schicht Dichtpaste auf, darauf
eine Lage Mullband und dariiber eine normale Lage
Dichtband.

Warnung!!

Wenn dieser Anleitung gefolgt wird, wird eine permanente
Verbindung hergestellt. Diese Verbindung kann nur
gewaltsam gelost werden. Vor Anwendung dieser Prozedur
sollten alle anderen Mdglichkeiten durchprobiert werden.

10. Die Gewinde zu stark anzuziehen kann genauso
schadlich sein, wie Sie nicht geniligend zu anzuziehen.
Bei GroBen von 2" und kleiner ziehen Sie die Gewinde
zundchst von Hand an und machen anschlieBend mit
einem Schliissel 3 volle Umdrehungen. Bei GroBen iiber
2" ziehen Sie das Gewinde zunédchst per Hand an und
machen anschlieBend mit einem Schliissel 2 volle
Umdrehungen.
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Gewindeabmessungen

Abmessungen von Standardgewinden

AD - AuBendurchmesser des Gewindes ID - Innendurchmesser des Gewindes TPI - Génge pro Zoll

Konische
Gewinde

NPT BSPT BSPP Metrisch (DIN 2353 Reihe L) DIN 11851

Rohr AD Rohr AD
AD (max) AD (max)
10,29 9,73

12,80 13,11

17,15 16,66

21,34 20,96

26,67 26,44

33,40 33,25

42,16 4191

48,26 47,80

60,33 59,61

73,03 75,18 130,64

88,90 87,88 160,64
114,30 113,03 190,64
141,30 138,43
168,28 163,83

219,08
273,05
323,85

P = Steigung in mm, DIN 2353 = Schneidringverschraubung.

Zylindrische Gewinde

Normale Eingrifflange von NPT- Gewinden in mm ("A") *

* Genannte Abmessungen beriicksichtigen keine Variationen der Konizitdt oder Gewindeausfiihrung.

Nennweite "A" Nennweite "A"

1/g 6,3 2-1[pn 23,8
1[4 9,5 3" 254
3/g 9,5 4" 28,6
1[on 12,7 5 31,8
3[4 14,3 6 333
1" 17,5 8 36,5
1-1/g" 17,5 0 41,3
1-1[o" 17,5 2 445
" 19




Rohr- und Flanschabmessungen

Abmessungen von Stahlrohren ASA-B36.10,
ASME-BPE 1997, ISO 1127 & DIN 11850

Rohrabmessungen

ASA - B36.10 ASME-BPE 1997 ISO 1127 DIN 11850

Nennweite | Aussen @ | Wand Wand Innen @ | Aussen @ | Wand DN Innen @ | Aussen @ | Wand DN Innen @ | Aussen @ | Wand
Standard | SCH 40

1/g" 10,29 | 1,73 1,73 = = = 6 7 10,2 1.6 6 6 8 15
/4" 1372 | 224 2,24 4,57 6,35 0,89 8 10,3 (815! 1.6 8 8 n 15
3/g" 17,15 | 231 2,31 7,75 giEs 0,89 10 14 17,2 1.6 10 10 13 15
2" 21,34 | 2,77 2,77 9.4 12,7 1,65 15 18,1 21,3 1.6 15 16 19 15
34" 26,67 | 2,87 2,87 | 1557 | 19,05 | 1,65 20 23,7 26,9 1.6 20 20 23 15

1" 33,40 | 3,38 3,38 22,1 254 1,65 25 29,7 37 2 25 26 29 15
11/4" | 42,16 | 3,56 3,56 = = = 32 38,4 42,4 2 32 32 35 15
11/2" | 48,26 | 3,68 3,68 34,8 38,1 1,65 40 443 48,3 2 40 38 41 15

2" 60,33 | 391 Shal 47,5 50,8 1,65 50 56,3 60,3 2 50 50 53 15
212" | 73,03 | 516 5,16 60,2 63,5 1,65 65 72,1 76,1 2 65 66 70 2

B8 88,90 | 549 5,49 72,9 76,2 1,65 80 84,3 88,9 23 80 81 85 2

31/2" | 101,60 | 574 574 - - -

4" 114,30 | 6,02 6,02 97.9 101,6 2,1 100 109,7 114,3 2,3 100 100 104 2

5" 141,30 | 6,55 6,55 - - - 125 1345 | 139,7 2,6 125 125 129 2

6" 168,28 [ 7,11 7.1 146,86 | 152,4 2,77 150 163,1 168,3 2,6 150 150 154 2

8" 219,08 | 8,18 8,18 - - - 200 2139 | 219,1 2,6 200 200 204 2

10" 273,05 | 9,27 9,27 - - -

12" 32385| 9,53 10,31 - - -

Abmessungen Flansche DIN 2673 [ EN1092 Typ 04 PN 16

Nennweite Flansch X 1] Lochkreis Anzahl der (7] .
DN Aussen @ Dicke Dichtfliche1 (1} Schrauben [Schraubenlgcher| — Gewinde
25 115 16 68 85 4 14 M12
40 150 18 88 110 4 18 M16
50 165 19 102 125 4 18 M16
65 185 20 122 145 4 18 M16
80 200 20 138 160 4 18 M16
100 220 22 158 18 8 18 M16
125 250 22 188 210 8 18 M16
150 285 24 212 240 8 22 M20
200 340 26 268 295 12 22 M20
250 405 29 320 355 12 26 M24
300 460 32 378 410 12 26 M24

1 Dichtflache des Bundes

Abmessungen Flansche ASA 150 Ibs.

Nennweite AFJ:‘:::hQ Dicke* @ Dichtflache @ Lochkreis é:lzlfa?lflt:’eer: Schraubenlécher
1" 114,30 14,29 50,80 79,38 4 15,88
112" 127,00 17,46 73,03 98,43 4 15,88
2" 152,40 19,05 92,08 120,65 4 19,05
21[2" 177,80 22,23 104,78 139,70 4 19,05
3" 190,50 23,81 127,00 152,40 4 19,05
4" 228,60 23,81 157,16 190,50 8 19,05
5" 254,00 23,81 185,74 215,90 8 22,23
6" 279,40 25,40 215,90 241,30 8 22,23
8" 342,90 28,58 269,88 298,45 8 23,23
10" 406,40 30,16 323,85 361,95 12 25,40
12" 482,60 31,75 381,00 431,80 12 25,40

*Dicke einschlieBlich Dichtleiste.
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Flansche

Reihenfolge der Schraubenmontage (Passende Schrauben und Dichtungen verwenden)

)
)

4 Schrauben 8 Schrauben 12 Schrauben

Flanschtypen

v

Gewindeflansch Uberschiebeflansch VorschweiBflansch
Mit Dichtleiste mit Dichtleiste mit Dichtleiste

Gewindeflansche SchweiBflansche

Losflansche

Losflansch mit Dichtleiste "Lap-Joint" Flansch

Druck - Temperaturstufen

Druckstufe (ANSI) Anmerkung: die unter USA - NormB16.5 fallen.
Druck- Temperaturstufen beziehen sich auf alle
Priifdruck (bar) Produkte, Armaturen, die den Anforderungen
dieses Standards entsprechen sollen, miissen

Betriebstemperatur (°C) diesen Anforderungen standhalten.

Alle Druckangaben sind die maximal zuldssigen
Driicke (bar) bei den angegebenen
Temperaturen(°C) OHNE das Auftreten von
Wasserschldgen. Sie konnen interpoliert werden.

Die Druckstufen sind in Fettdruck angegeben Die
angegebenen Temperaturen beziehen sich auf
die Innenseite der Schlauch- bzw. Rohrleitung.
Um diese Druck- Temperaturstufen zu erreichen,
Missen entsprechende Dichtungen nach ANSI
B16.5 verwendet werdenDer Anwender ist fiir die
Auswahl beziiglich Abmessungen und
Werkstoffen, die den vorliegenden Driicken und
Temperaturen standhalten, verantwortlich.




Kraftetabelle

Kraft (In Newton)

Schlauch 1.8 3 5 7 10 14 17 20 35 70
Innen @ bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar
1/ge 4,5 9 18 23 32 45 54 68 113 222
3/g» 14 27 36 50 77 100 127 150 250 499
1o 22 45 68 91 132 177 222 268 445 889
3ls 50 100 150 200 299 400 499 603 1003 2005
1" 90 177 268 358 535 712 889 236 1783 3561
114 141 277 417 558 834 1111 1392 1669 2785 5566
11/pn 200 399 603 803 1202 1601 2004 2404 4010 8015
2" 358 712 1070 1424 2136 2848 3560 4273 7126 14252
21/ 558 1M 1669 2227 3339 4454 5566 6682 11131 22267
3" 803 1601 2404 3207 4808 6414 8015 9621 16030 32065
4" 1424 2849 4273 5702 8550 11399 14252 17101 28500 5699
5" 2227 4454 6682 8909 13359 17813 22267 26722 44534 89064
6" 3207 6414 9621 12823 19237 25651 32064 38474 64125 128251
8" 5702 11399 17101 22802 34201 45600 57000 68403 114003 228007
10" 8908 17813 26722 35626 53439 71252 89064 106877 171829 356257
12" 12823 25651 38474 51302 76953 102604 128251 153902 256506 513013

Anmerkung: Bei Schlauchinnendurchmessern von 11/4" bis 12" ist die auftretende Kraft groBer als der Druck in bar.

Kraft ist die dynamische Energie, die langs durch eine Schlauchleitung transportiert wird .Um die auftretende Kraft zu
errechnen, miissen Sie lediglich die Kreisflache des Innendurchmessers mit dem Arbeitsdruck multiplizieren.

e Kreisfliche: 7T x r? (P [3.1416] Radius zum Quadrat).
e Kraft = Flache x Druck.

Standardeingrifflangen von Kamlockkupplungen

GEWINDE "A" GEWINDE "A"

1 24,64 3" 45,21

3a 24,64 4" 46,74

1" 30,48 5" 50,80

114 36,58 6" 54,10 Boss-Lock

112n 38,10 8" 52,32 Andrews
2" 45,97 8" 81,79

21f2 46,23
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Schraubenanzugreihenfolge fiir Dixon "Boss" Klemmschalen

Beachten Sie:
. Achten Sie darauf, die richtige KlemmschalengréBe zu benutzen!

. Die Schrauben der Boss Klemmschalen sind dafiir konstruiert, sich zu verbiegen, wenn sie
angezogen werden. Dies erlaubt der Klemmschale, sich dem SchlauchauBendurchmesser
anzupassen.

. Ziehen Sie die Schrauben mit den vorgeschriebenen Drehmomenten an..

4. Das Nachziehen der Schrauben ist notwendig aufgrund des "KaltfluB" Phanomens das bei
allen Gummischlduchen auftritt.

. Boss Klemmschalen sind nur fiir einmalige Verwendung gedacht! Wenn sie entfernt werden,
sind sie zu verschrotten.

Anzugreihenfolge bei 2- Schrauben- Klemmschalen

Benutzen Sie einen Drehmomentschliissel und ziehen Sie die Schrauben wie folgt an:

a) Erste Schraube (Mutter in Richtung des Montierenden): 1 volle Umdrehung.

b) Zweite Schraube (gegeniiber der ersten): 1 volle Umdrehung.

¢) Wiederholen Sie "a" und "b" bis beide Schrauben das vorgeschriebene Anzugmoment erreicht haben.
d) Spannen Sie den fertig montierten Schlauch aus dem Schraubstock aus.

Anzugreihenfolge bei 4- Schrauben- Klemmschalen

Benutzen Sie einen Drehmomentschliissel und ziehen Sie die Schrauben wie folgt an:

a) Hintere Schraube: (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden die am weitesten vom Sicherungssteg
entfernt ist) 1 volle Umdrehung.

b) Vordere Schraube: (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden die dem Sicherungssteg am nichsten ist)
1 volle Umdrehung.

c) Ziehen Sie mit der Hand (falls Schrauben locker sind) die Muttern auf der den angezogenen Schrauben
gegeniiberliegenden Seite an.

d) Gegenliberliegende Seite: hintere Schraube (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden am weitesten vom
Sicherungssteg entfernt) 1 volle Umdrehung.

e) Gegeniiberliegende Seite: Vordere Schraube (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden am nichsten zum
Sicherungssteg) 1 volle Umdrehung.

f) Ziehen Sie mit der Hand (falls Schrauben locker sind) die Muttern auf der den angezogenen Schrauben
gegeniiberliegenden Seite an.

g) Wiederholen Sie "a" bis "f" bis alle vier Schrauben das vorgeschriebene Anzugmoment erreicht haben.

h) Spannen Sie den fertig montierten Schlauch aus dem Schraubstock aus.

Anzugreihenfolge bei 6- Schrauben- Klemmschalen

Benutzen Sie einen Drehmomentschliissel und ziehen Sie die Schrauben wie folgt an:

a) Hintere Schraube: (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden am weitesten vom Sicherungssteg entfernt in
Nzhe des "X") 1 volle Umdrehung.

b) Vordere Schraube: (Schraube mit Mutter in Richtung des Montierenden am nichsten zum Sicherungssteg des
gleichen Segments) 1 volle Umdrehung.

¢) Gehen Sie zum Klemmschalensegment links von dem gerade fertig verschraubten, ziehen Sie die Schrauben von
Hand an (falls die Schrauben locker sind).

d) Hintere Schraube 1 volle Umdrehung.

e) Vordere Schraube 1 volle Umdrehung.

f) Gehen Sie zum Klemmschalensegment links von dem gerade fertig verschraubten, ziehen Sie die Schrauben von Hand

an (falls die Schrauben locker sind).
g) Hintere Schraube 1 volle Umdrehung.
h) Vordere Schraube 1 volle Umdrehung.

i) Wiederholen Sie "a" bis "h" bis alle sechs Schrauben das vorgeschriebene Anzugmoment erreicht haben.
j) Spannen Sie den montierten Schlauch aus dem Schraubstock aus.
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DurchfluBmengen in I/min fiir Diisen (Luft)

I/min freier LuftdurchfluB bei Diisen @ in mm

0,14mm 0,8mm 1.2mm 1,6mm 2,4mm, 3.2mm 4,8mm

Wasser- Daten und Formeln DurchfluB (I/min) fiir einen gegebenen

Rohrinnendurchmesser
1 Liter Wasser = 1.000 Kubikzentimeter = 1.000 g DN125 150 200 250

1 Kg Wasser = 1 Liter
1 Kubikmeter Wasser = 1.000 Liter =1 T

(Salzwasser wiegt ca. 1,03 mal mehr als SiiBwasser)

Leistung um Wasser zu fordern

Falls andere Medien als Wasser geférdert werden sollen,
sind die Liter pro Minute mit dem spezifischen

Gewicht der Fliissigkeit zu multiplizieren.

Liter pro minute x Férderhohe (m)
6194

Leistung (Kw) =
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GroBentabelle “Air Chief"

Industrielle

Serie

ARO
Serie

Lincoln
Serie

—f‘w
h

Lincoln I

"

**Industrielle Serie teilweise austauschbar mit* Kfz- Serie.
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GroBentabelle Hydraulikkupplungen

INDUSTRIE/WETTBEWERB KOMPATIBEL
Dixon mit glattem DurchfluB

Perfecting E Serie
Parker ST
Hansen ST

"Flow Mate" Kupplungen

Perfecting CM Serie
Parker Moldmate
Hansen Flo-Temp

Dixon Industriekupplungen

I1SO 7241-B
Perfecting H Serie
Hansen HK
Aeroquip FD45
Parker 60

Dixon Landwirtschaftliche Kupplungen

Perfecting R Serie
Aeroquip FD76
Parker/Pioneer 4000
Safeway S20

Dixon 5600 Serie

Perfecting

K Serie
Aeroquip 540
Parker 640
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GroBentabelle Hydraulikstecknippel

INDUSTRIE/WETTBEWERB KOMPATIBEL

M Dixon 7800 Serie

/ J

J

A

Perfecting
W Series
Aeroquip
5100
Parker 6100

Dixon VH Serie

Perfecting
V Series
Snap-tite H
Faster TNV

Dixon "flache Stirnflache"

Perfecting H Series Aeroquip FD49 HTMA Parker FF.

Dixon 3000 Serie

Perfecting T Series
Parker 3000
Enerpac C604




Rohrarmaturenauswahl

Kugelhahn

O

® Kann fiir Zweistellungsbetrieb oder zum Regeln benutzt werden.

® Wenn sichere Absperrung verlangt wird.
® Wenn eine niedrige Bauhdhe verlangt wird.

® Nur eine 90° Umdrehung ist notig, um den Kugelhahn
zu schlieBen (schnell).

e Griffposition zeigt SchlieBstellung auf den ersten Blick an.

® Kein Druckverlust bei Kugelhdhnen mit vollem Durchgang.

NSO\

IS N

Absperrklappe

Dt

® Wenn sichere Absperrung verlangt wird.

e Hauptsachlich fiir den ganz offenen/geschlossenen Betrieb.
® Kann zur Regelung verwendet werden.

® Nur eine 90° Umdrehung von offen zu geschlossen.

® Geringes Gewicht.

e Einfacher Einbau.

® Geringere Kosten als ein Absperrschieber.

AN e
N NS N

e Fiir den ganz offenen/geschlossenen Betrieb- nicht
zur Regelung.

® Geringer Druckabfall in der Leitung.
* Wenige Totraume in der Leitung.

e Fir relativ seltenen Gebrauch.

Riickschlagventil/klappe

55
AN\ &

® Um die FlieBrichtung zu kontrollieren und fiir schnelle,
automatische Reaktionen auf einen FlieBrichtungswechsel.
Riickschlagklappen werden verwendet, wenn ein geringer
FlieBwiderstand notwendig ist.

e Riickschlagklappen sollten in Verbindung mit
Absperrschiebern benutzt werden. Sie sollten nicht in
einem schnell umwalzenden System, wie zum Beispiel
Hubkolbenpumpen oder einem Luftkompressorsystem
benutzt werden, wo sie Klappern und zerstorende
Vibrationen verursachen kdnnen.

Absperrventil

1 OO\
i AN

S N

AN

® Zum Regeln (Drosseln) oder DurchfluB.

e Fiir haufigen Gebrauch; kurze Spindelwege
reduzieren Betdtigungszeit.

® Wenn DurchfluBverminderung nicht stérend ist.

.@ Tel: +49 (0) 2241 84 40 60

Fax: +49 (0) 2241 84 40 679




